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contigus de deux plaques de platre et la formation cfun joint sans bande, caracterises en ce que I'enduit 
comprend en pourcentage en poids calcule par rapport a la totalite des matieres seches : 

— 5 % a 30 % de platre semi-hydrate, 

— 7 % a 25 % de polymere en suspension dans une phase aqueuse et/ou en poudre redispersable, 

— si n^cessaire, d'autres additifs pour ie regiage du temps de prise et/ou le reglage de la qualite de la 
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— et au moins une charge inerte en une quantite compiementaire a 100 %. 
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L'invention concern un enduit pour le remplissage des joints formes par les bonds lateraux et contigus de 
deux plaques de platre t la formation d'un joint sans bande. 

La plaque d platre st un materiau d construction se pres ntant sous form de panneaux d plusieurs 
m2 (classiquement 2,50 m a 3,00 m de long par 1 ,20 m d large) t d'une epaiss urfaible (classiquem nt 10 
5 mm a 20 mm). Dans leur section, ces panneaux sont constitues d'une ame en plStre, appelee "coeur", revetue 
sur chacune de ses faces d'un carton special. 

Cette association carton-platre forme un composite dont le comportement mecanique est celui d'un mate- 
riau non fragile, c'est-a-dire susceptible de supporter des deformations importantes dans le domaine elastique 
et de continuer a se deformer largement dans le domaine elasto-plastique avant sa rupture. 
10 Ce comportement non fragile est Tune des qualities de la plaque de platre ayant favorise son tres large 
developpement pouria realisation des ouvrages de second-oeuvre tels que doisons, contre-cloisons, plafonds. 

En effet, il est bien connu que tous les bailments sont plus ou moins sujets a des mouvements entratnant 
des deformations cycliques ou irreversibles dont les causes sont multiples : 

- contraintes internes generees par les materiaux eux-m§mes (dilatation ou retrait thermique, variations 
15 dimensionnelles Ii6es aux variations d'humidite) ou gener6es par des erreurs de conception et de realisa- 
tion (tassement des fondations, sous-estimation de certains efforts) ; 

- efforts externes lies aux conditions normales d'exploitation du batiment (surcharges climatiques comme 
la neige et le vent, soliicitations localisees et instantanees par effet de choc, etc.). 

Les ouvrages de second oeuvre, en plus de leurs deformations propres, doivent etre en mesure de sup- 
20 porter eel les du gros-oeuvre, du fait qu'ils iui sont solidarises. 

Compte-tenu de leur comportement mecanique mentionne plus haut, les plaques de pldtre en elles-mfimes 
supportent parfaitement ces soliicitations. 

Mais ces ouvrages en plaques de platre sont constitues de plaques assemblies bord a bord, ou bout a 
bout, par des joints. 

25 Ces joints doivent done egalement §tre en mesure de supporter ces deformations sans fissuration, faute 
de quoi Us n'assureraient plus leur fonction esthStique en masquant parfaitement le raccordement de deux pla- 
ques adjacentes. 

On voit par consequent que la fonction esthetique des joints implique une fonction mecanique. 
Les mouvements du gros oeuvre mentionnes plus haut mettent en jeu des efforts considerables, efforts 
30 susceptibles de se reporter en tout ou partie sur les ouvrages de second oeuvre. 

A titre d'exemple, on peutevaluer les efforts generes par un murde beton soumis a un ecart de temp6rature 
de I'ordre de 15°C t au moyen de Texpression : 

o = Ex A 1/1 

dans laquelie a est la contrainte, E est le module d'elasticite du materiau considere, ce module etant significatif 

35 de sa raideur et A 1/1 est sa variation dimensionnelle relative. 

L'ecart de temperature de 15°C entraine une variation dimensionnelle facilement calculable par le coeffi- 
cient de dilatation thermique et ie module d'elasticite du beton etant bien connu, on aboutit a une contrainte 
de I'ordre de 40 daN/cm 2 a 50 daN/crrlsi la deformation du mur est entierement contrariee par la presence 
d 'elements de constructions voisins. Un tel niveau de contrainte genere un effort de plusieurs dizaines de ton- 

40 nes, compte-tenu des sections mises en jeu dans un mur. Dans la realite, la deformation n'est jamais entiere- 
ment contrariee et il se produit une deformation partielle avec correlativement une chute partielle de la 
contrainte mentionnee plus haut, mais aussi, et surtout, une deformation correspondante des elements de 
construction voisins jusqu'a un nouvel equilibre. Dans ce nouvel etat d'equilibre, les efforts encore developpes 
par le mur considere sont annules par les efforts de reaction d6veloppes par les elements voisins, qui peuvent 

45 etre, en particulier, des elements du second oeuvre en plaque de platre. Ceux-ci, n 'etant pas concus pour regis- 
ter a des efforts eleves de plusieurs tonnes, se sont done deformes largement pour atteindre cet etat d'equilibre, 
deformation que les joints doivent §tre en mesure de supporter sans fissuration, pour continuer a remplir leur 
fonction. 

On voit par consequent que la deformabilite d'un joint est une condition indispensable a son bon compor- 
50 tement dans I'ouvrage, le seul critere de resistance n' etant pas une condition suffisante. 

Toutefois, il ne faut pas conclure des explications qui precedent que la deformabilite d'un joint est le seul 
critere de qualite significatif et que sa resistance n'importe pas. Celle-ci est necessaire d'une part pour assurer 
une durete de surface de meme niveau que celle de la plaque de platre et d'autre part pour conferer au joint 
une energie de rupture d'un niveau suffisant pour resister convenablement aux soliicitations ponctuelles et ins- 
55 tantanees, comme les chocs, lorsque le joint n'est pas adosse a un support. 

En definitive, il ressort des considerations qui precedent qu'un joint de plaqu s de platre mecaniquement 
satisfaisant se caracterise par un coupl effort/deformation dont les valeurs doivent §tre voisines de celies du 
joint a band . En effet, I s joints a bande sont suffisamment resistants et d§formables sous Taction d'une 
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contrainte pour garantir ia perennite d ce joint 

Dans les ouvrages en plaques de platre, les joints entre plaques sont classiquement realises par une bande 
a joint n papier ou en fibres, jouant I rdle d'armature, noye dansun nduit a joint constitue d'une pSte, prete 
a Pemploi ou prepares sur chantier, de composition essentiell ment minerale et susc ptibie de durcir par 

5 sechage ou par la conjugaison d'un effet de prise t de sechage. 

Pour eviter toute surepaisseur par rapport au parement des plaques de platre, les bonds des plaques de 
piatre traitees par joint a bande comportent un leger "aminci" s'amorcant a quelques centimetres du bord de 
la plaque. Comme on peut le voir sur la figure 1, les deux amincis juxtaposes dedeux plaques (al)adjacentes 
forment par consequent un sillon (b1) tres 6vase destine a recevoir I'enduit (c1) et la bande (d1), tout en pre- 

10 servant la planeite du parement. 

Ces joints, etant de nature composite (ma trice minerale fragile com bin ee a une armature defragilisante) 
comme la plaque de platre elle-meme, presentent une deformabilite suffisante avant rupture, pour assurer la 
continuity mecanique propre a la fonction du joint et ce, malgre une resistance sensiblement inferieure a ceile 
de la plaque de platre elle-meme. 

15 La caracterisation effort/deformation de ce type de joint par un essai de flexion est representee par la 

courbe (1 0) de ia figure 2. Pour cet essai, reference essai A et rappele dans les exemples, on assemble , grace 
au joint, deux plaques de platre d'epaisseur 12,5 mm et de dimensions 20 cm x 40 cm, de sorte a former une 
maquette 40 cm x 40 cm ; cette maquette est ensuite placee sur deux appuis distants de 35 cm, le joint oriente 
vers le bas. La charge etant appliquee au centre, au droit et a I'oppose du joint, on enregistre la fleche prise 

20 par la maquette. 

Le comportement mecanique .satisfaisant de ce type de joints dans les ouvrages est demon tre par r experience 
que represented les plaques de piatre mises en oeuvre depuis des dizaines d'annees dans des bStiments de 
natures tres diverses telles que les habitations collectives ou individuelles, les batiments du secteur industriel 
ou tertiaire, les structures en beton, maconneries, acier, bois, etc. 
25 La courbe (10) de la figure 2 peut done servir de reference en terme de caracterisation mecanique d'un 
joint satisfaisant 

D'autre part, Tart anterieur de ces joints a bande maTtrise parfaitement les aspects : 

- d'ouvrabilite de la pale qui facilite le travail du poseur, 

- de non retrait de la pate lors de son sechage, de sa durete finale et de son grain de surface comparables 
30 a cedes de plaques de platre adjacentes, toutes proprietes qui permettent au joint d 'assurer sa fonction 

esthetique, notamment lors de la mise en peinture. 

En revanche, ces joints a bande presentent ('inconvenient d'etre delicats a realiser. 

En effet, pour que le joint ne soit pas visible une fois pose, on doit veiiler a tendre suffisamment la bande 
sinon il se produit des cloques, mais la tension imposee a la bande ne doit pas etre trop importante sinon elle 
35 risque de se decoller. En outre, la deuxieme passe d'enduit qui intervient apres la pose de la bande ne peut 
etre effectuee qu'apres durcissement de I'enduit (ce qui, dans certains cas, necessite un temps assez long), 
sinon la bande risque d'etre decollee. L' incorporation d'une armature dans le corps du joint complique done 
sa realisation et necessite un personnel tres qualifie et des temps de pose penalisants. 

De plus, dans certains cas, notamment lors de la realisation de plafonds, les joints doivent etre tra'rtes non 
40 seulement entre bonds amincis, mais egalement entre bouts de plaques que le procede de fabrication des pla- 
ques ne permet pas d'amincir. Dans ce cas, le system e de joint a bande n'est pas satisfaisant, car il conduit 
fatalement a une surepaisseur qui ne peut etre dissimulee que par le savoir-faire d'un poseur tres qualifie y 
consacrant beaucoup de temps. 

Pour pallier ces difficultes, des enduits pour joint sans armature ont ete proposes. Le brevet europeen 94 
45 507 propose de combiner une geometrie particuliere de bord avec un enduit a base essentiellement de piatre 
(au moins 70 % en poids de semi-hydrate) et de divers additrfs, ce bord ayant une geometrie en quart de cercle. 

Comme on peut le voir sur la figure 3, du fait de ('absence de la bande qui assure le pontage du joint par 
effet d'armature, la geometrie du bord (b3) en quart de cercle est necessaire lorsqu'il n'y a pas de bande afm 
de permettre a I'enduit (c3) de penetrer prof on dement entre les plaques pour en assurer la soudure, ce que 
50 ne permet pas le bord (b1 ) aminci de la figure 1 . La necessite d'un bord different et done d'une plaque drfferente 
pour le joint sans bande par rapport au joint a bande, apparaft comme un premier inconvenient qui complique 
la gestion de I'ensemble de ia filiere : fabricants de plaques, negociants, entreprises de pose. 

L'autre inconvenient du joint selon ce brevet 94 507 est de se caracteriser par une resistance en traction 
directs d'au moins 70 N/cm. Compt -tenu de sa composition, ce niveau de resistanc est associe a un allon- 
55 g mentaruptur de0,2mm nviron. Ceci traduit un comport ment raide puisque, dans les memes conditions 
de traction directe, un nduit a bande se caract6ris par des resistances un peu inferieur s mais un defor- 
mation a ruptur au moins deux a trois fois superieure. 

Pour pallier cet inconvenient lie a la necessite d'avoir une configuration de bord particuliere pour le join- 
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toiement sans bande, Tart anterieur propose una geometrie de bord mixta (b4), a la fois aminci t arrondi repre- 
sentee sur la figure 4. 

C'estlecasdubrev t uropeen 227 876 qui decrit un nduit pour joints compose ssentiell mentde platre 
alpha (60 % a 90 % n poids) et de differ nts additrfs dont des agents epaississants retent urs d' au, de I'ether 
5 d'amidon, de I'alcool polyvinylique et d'un polymerisat vinylique sous la forme d'une poudre redispersable. 

La courbe (20) caracterise un enduit sans bande dont la composition correspond a celle decrite dans le 
brevet 227 876. Cette courbe, etablie dans les memes conditions que la courbe (10) pour le joint a bande, per- 
met de bien visualiser la difference de comportement effort/deformation entre les enduits sans bande decrits 
dans les brevets 94 507 et 227 876 et le joint a bande classique. Comme indiqu6 plus haut, on observe que 
w la resistance des joints sans bande se situe bien au niveau de celle d'un joint a bande, mais que leur defor- 
mabilite reste de I'ordre de trois fois inferieure. De plus, I'allure lineaire de la courbe (20) s'interrompant sans 
inflexion prealable a la rupture est ie signe d'une comportement mecanique de type fragile. 

Un inconvenient de ce type de joint sans bande reside dans sa raideur trop 6Iev§e, d'ou une deformabilite 
avant fissuration insuffisante et ce, malgre une resistance satisfaisante. 
15 Ce defaut est particulierement genant puisque, dans le batiment, les mouvements, meme de faible ampli- 

tude, generes sous I'effet soit de la stabilisation des fondations soit des variations des conditions thermiques 
et hygrometriques en fonction des saisons ou du jour etde ia nuit, peuvent entraTner des deformations au niveau 
de I'enduit superieures a celles qu'il peut tolerer avant rupture. 

La demande de brevet europeen 303 071 propose un enduit obtenu a partir d'une composition constitute : 
20 - de piStre, essentiellement du semi-hydrate beta a raison de 30 % a 40 % en poids, 

- de copoiymere d'acetate vinylique et d'ethylene, sous la forme d'une poudre de fines particules redis- 
persables, a raison de 10 % a 25 % en poids et dans un rapport ponderal de I'ordre de 1/2 par rapport au 
platre, 

- de microbilles creuses de verre 

25 - et de divers additifs tels que I'alcool polyvinylique, des fibres ceilulosiques, de la methylceliulose et du 
carbonate de calcium comme matiere de remplissage. 

La raideur de ce joint reste superieure a celle d'un joint avec armature. Lors des essais de resistance en 
flexion references essai B et rappeles dans les exemples, on reunit deux plaques rectangulaires par un joint 
conforme a ce brevet pour former une plaque de 30 cm x 30 cm, avec une portee de 20 cm, la charge etant 
30 appiiquee a mi-distance, on a en effet obtenu une deformation a rupture de 1,5 mm sous Taction d'une force 
de 1 3 N par cm de joint. 

Dans les memes conditions, un enduit pose avec une armature donne une resistance de 10 N/cm de joint 
pour une deformation a rupture superieure a 2 mm. 

Un autre inconvenient de ces enduits sans bande, resultant de leur comportement elastique fragile, est 
35 leur sensibility a la fissuration, notamment en cas de sollicitations accentuees comme les chocs lourds ou les 
deformations importantes. Cette sensibility est d'ailleurs confirmee par les observations faites sur les ouvrages 
traites avec ces joints sans bande. 

Ce qui precede confirme que la seule resistance du joint est une condition necessaire mais non suffisante 
a I'egard de sa perennite. 

40 L'un des moyens proposes par I'art anterieur pour remedier a cette raideur excessive consiste a menager 
un jeu (e5) de 3 mm a 5 mm entre les plaques (a5), au moyen de cales inserees entre les deux bords (b5) [se 
reporter a la figure 5]. 

L'ajout de ces cales lors de la mise en oeuvre est un inconvenient a I'egard de ia productivity de pose et 

de la consommation d'enduit (c5). 
45 Toutefois, en penmettant a I'enduit (c5) de p£netrer dans toute la profondeur du joint de telle sorte que ia 

liaison entre les plaques (a5) se fasse sur toute leur epaisseur, on amel iore la resistance de ce joint sans bande 

avec jeu (ses caracteristiques effort/deformation sont representees par la courbe (30) sur la figure 2) par rapport 

au joint sans bande et sans jeu (courbe (20) de la figure 2). L'amelioration est encore plus sensible pour le 

traitement des joints en bout de plaque ou il est necessaire de biseauter mecaniquement les bouts de plaques 
so puisque I'aminci et f'arrondi n'existent pas. Comme on peut le voir sur la figure 6, sur les bords biseautes (b6) 

des plaques (a6), I'enduit (c6) doit par consequent adherer sur le coeur en platre de la plaque et non sur le 

carton (f6), ce qui donne generalement de moins bons resultats. 

En revanche, on observe que la raideur propre du systeme reste inchangee et le gain de deformabilite avant 

la rupture n'est lie qu'a cet accroissement de resistance. Ceci est bien mis en evidence par les courbes (20) 
55 et (30) d la figure 2. Au demeurant, meme si cette amelioration de la resistance du joint avec j u marqu un 

progres par rapport au joint sans jeu, elle est fargement insuffisante pour conferer a ce typ de joint la security 

d'un joint a bande qui reste de I'ordre de deux a trois fois plus deformable. 

Cet ecart est particular m nt mis en evidence par I'essai de chocs convention nels sur des cloisons simi- 
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laires ne different que par le traitem nt d s joints. A titr d'ex mple, une doison de type 72/48, soit une doison 
d'£paisseur totale 6gale a 72 mm et compr nantune ossature interne de 48 mm d'epaisseur inseree entre deux 
piaqu s de pldtr d 12,5 mm d'epaisseur chacun , traitee en joints sans bande, presente une fissuration des 
joints pour une 6nergie de choc de Tordre de 100 joules alors que la doison traitee par des joints a band ne 
5 presente les m§mes desordres qu'au-dela de 200 joules (le test de resistance aux chocs employe pour mesurer 
I'energie de choc supportee par la doison consiste a lancer sur la doison un corps mou de 50 kg, a I'oppose 
et au droit du joint). 

Ces resultats s'expliquent aisement a Texamen de la figure 7, reprenant les m§mes conditions operatoires 
que celles employees pour realiser la figure 2. Les aires hachurees sont representatives des Energies de rup- 
w ture de chacun des systemes de joint, I'aire (40) correspondant a un joint avec bande et I'aire (50) correspon- 
dant a un joint sans bande et avec jeu. 

Face a ce probleme non resolu du couple effort/deformation insatisfaisant des joints sans bande, I'art ante- 
rieur a propose differents artifices pour diminuer la raideur des joints sans bande. Mais iis induisent a leur tours 
des inconvenients. 

is Selon la demande de brevet DE-A-3712382, un joint de plus grande elasticite est realise avec deux enduits 

differents, un premier enduit a base de pidtre semi-hydrate sur lequel on applique un second enduit a base 
d'une matiere synthetique eiastique, qui est constituee d'un homo-, co-ou terpolymere d'acetate de vinyle, de 
propionate de vinyle ou d'6thylene en poudre redispersable. 

Dans les conditions exp6ri mental es des essais de flexion decrits ci-dessus pour la demande de brevet 

20 europeen 303071 , on obtient une deformation a rupture qui peut atteindre 3,4 mm sous Taction d'une force de 
18 N par cm de joint Ce joint a pour principaux inconvenients d'etre a la fois difficile a mettre en oeuvre et a 
prise lente. D'une part, il exige deux enduits differents qui doivent etre associes dans des proportions respeo 
tives donnees sinon le joint risque d'etre trap raide ; un savoir-faire specifique est done exige pour remplir par- 
tiellement les joints avec le premier enduit. D'autre part, le second enduit a base d'une matiere synthetique 

25 eiastique durcit par un s6chage plus ou moins long selon les conditions atmosph6riques et risque de g6n6rer 
des retraits suffisamment visibles pour necessiter une troisieme passe de remplissage qui ne peut etre effec- 
tuee au plus tot que 24 heures apres I'application du second enduit. 

Pour les ouvrages sur ossatures, un autre artifice propose par Tart anterieur consiste a surdimensionner 
ou a renforcer les elements de cette ossature sur lesquels sont fixees les plaques de platre, ce qui a pour effet 

30 de rigidrfier I'ensemble de I'ouvrage. Par consequent, sous I'effet d'une contrainte donnee, les deformations 
de la doison sont minfmisees et en particulier, les joints devenant moins sollicites, leur risque de fissuration 
est egalement minimise. Cet artifice entratne piusieurs inconvenients : d'une part les ossatures renforcees qui 
sortent des standards habituels des ouvrages en plaque de platre compliquent les approvisionnements et 
Torganisation des chantiers et d'autre part les coOts de cesfournitures speciales sontsensiblement plus eieves. 

35 Ce qui precede montre done les limites des systemes actueis de traitement des joints sans bande et met 
en evidence qu'il n'existe pas sur le marche d'enduit sans bande apportant a la fois les qualites de comporte- 
ment mecanique des joints a bande, assodees a la facilite de mise en oeuvre des joints sans bande tout en 
preservant les habitudes d'approvisionnement et de mise en oeuvre des plaques de platre et de leurs ossatu- 
res. 

40 Un but principal de la presente invention est de proposer un enduit pour la realisation d'un joint sans bande 
qui presente sans artifice particulier (jeu, ossature renforc6e, etc.) des caracteristiques mecaniques en terme 
de couple effort/deformation, du meme ordre de grandeur que celles du joint renforce par une bande, ce joint 
etant realise sur des bords mixtes (arrondis-amincis) de telle sorte que les plaques, leur dispositrf de support, 
tel que les ossatures par exemple, et leur mode de mise en oeuvre restent rigoureusement identiques a ceux 

45 des systemes de joints avec bande. 

Un autre but de Tinvention est un enduit pour la realisation d'un joint sans bande qui presente, sans artifice 
particulier, une bonne tenue aux chocs et une resistance a la fatigue eiev6e. 

Un autre but de Tinvention estde proposer un enduit pour la realisation d'un joint sans bande qui presente, 
sans artifice particulier, des caracteristiques mecaniques en terme de couple effort/deformation sensiblement 

50 equivalentes, qu'il sort mis en oeuvre sur bords mixtes amincis-arrondis, sur bouts biseautes ou sur bords 
ronds. 

Un autre but de Tinvention est un enduit pour la realisation d'un joint sans bande qui soit simple de prepa- 
ration et de mise en oeuvre, d'une qualite de pate agreable a Temploi, avec une cinetique de durcissement 
suffisamment rapide pour que I'application de la seconde passe de remplissage puisse se faire dans la journee, 
55 et qui soit en outre economique. 

Un autr but de ('invention st un nduit pour la realisation d'un joint sans bande dont le retra'rt est faibl , 
ne necessitant qu'une second passe de remplissage pour etr invisible dans la doison une fois pose. 

Un autre but de Tinvention est la perennite des qualites pr£citees d'un enduit pour joint sans bande. 
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Conformement & I'invention, pour atteindre ces buts, on prevoit un enduit pour ie rempiissage des joints 
formes par ies bonds lat&raux et contigus de deux plaques de piatre t la formation d'un joint sans bande, carac- 
terise en c que I'enduit comprend en pourc ntag calcule par rapport a la totality des matieres seches : 

- 5 % a 30 % de piatre semi-hydrate, 

s - 7 % a 25 % de polymere en suspension dans une phase aqueuse et/ou en poudre redispersable, 

- si necessaire, d'autres additrfs pour le reglage du temps de prise et/ou le reglage de la qualite de la pate 
et/ou I'adherence de I'enduit 

- et au moins une charge inerte en quantity complementaire a 100 %. 

De facon surprenante, grace aux effets Hants combines du polymere et du piatre, on a trouve un enduit 
10 dont la teneur en piatre a pu dtre abaiss6e a des valeurs jamais atteintes jusqu'a present, avec des resistances 
mecaniques finales du produit sec suffisantes pour notre application, compte-tenu des deformabiiites atteintes. 
En outre, le joint resultant de I'enduit selon I'invention possede avantageusement deux proprietes en apparence 
incompatibles, a savoir la souplesse suffisante pour supporter des deformations importantes sans fissuration 
ainsi que des resistances mecaniques lui conferant une bonne durete de surface, la tenue aux chocs et sa 
15 perennite. 

De facon surprenante aussi, malgre un taux de piatre fatble, la cinetique de durcissement de I'enduit selon 
I'invention est suffisamment rapide pour permettre ('application du joint dans la journee. 

De facon surprenante egalement, la solution selon I'invention permet d'atteindre Ies differents autres buts 
precites. 

20 Le gdchage, la maniabilite et la pose de I'enduit selon I'invention sont aises. 

Le durcissement initial de I'enduit selon I'invention est assure par la prise du piatre etdans un laps de temps 
reiativement court pour permettre ('application de la deuxieme passe de rempiissage dans la journee. De pre- 
ference, le temps d'emploi de I'enduit est de 1 heure 30, la deuxieme passe pouvant intervenir au bout de 3 
heures. Avantageusement, on choisitdu piatre (semi-hydrate) alpha qui, pour une quantite de polymere fixee, 

25 donne le meilleur compromis cinetique de durcissement/resistances finales/deformabiiite. 

Les joints realises selon I'invention, une fois poses, durcis et seches, ont des caracteristiques mecaniques 
equivalentes a eel les des joints a bande, en particulier des resistances maximales du m£me ordre de grandeur 
et des deformations a rupture superieures, voire largement superieures. La deformabilite atteinte est, sans 
con teste, beaucoup plus forte que celie de tous les autres joints sans bande de Cart anterieur. 

30 On notera que Ies performances mecaniques du joint selon I'invention ont ete obtenues, dans le cas de 
plaques jointives (done en {'absence de jeu entre les bords contigus des plaques) et sont tout a fait equivalentes 
a celles des joints avec bande dans la m£me configuration, ce dernier systeme de pose constituant notre r6f6- 
rence pour avoir fait ses preuves sur les tres nombreux chantiers traites depuis I'origine des ouvrages en pla- 
ques de parement en piatre. 

35 En consequence, un avantage important de I'invention est de permettre la pose des plaques de piatre de 

facon traditionneile, alors que les joints sans bande de fart anterieur exigeaient ('augmentation de la raideur 
des cloisons pour limiter les deformations au niveau des joints, a I'aide de jeux entre plaques et/ou de renfort 
des ossatures metalliques pour assurer leur inertie et/ou d'autres moyens. 

Un autre avantage important de I'invention reside dans le fait que I'enduit convient pour le rempiissage 

40 des joints formes paries bords contigus et de gSometrie variee des plaques de piatre, et en particulier les bords 
amincis, arrondis ou arrondis et amincis. 

Un autre avantage reside dans le fait que, grace a ses qualites d'adherence sur le papier et sur le piatre 
et egalement ses qualites de souplesse et de resistance, I'enduit selon I'invention convient en outre au join- 
toiement des joints formes par les bords contigus des plaques de piatre laissant apparaTtre le piatre, tels que 

45 les bords biseautes. 

En outre, grace au faible retrait qu'il occasionne, le joint r6alis6 avec I'enduit selon I'invention n'est pas 
visible dans la cloison une fois pose. Ainsi, deux passes de rempiissage successives, effectuees dans la jour- 
nee, avec durcissement intermediate, suffisent pour obtenir une bonne finition, quelle que soit la geometrie 
des bords. 

so Un autre avantage reside dans le fait que la souplesse du joint realise avec I'enduit selon I'invention ne 

se fait pas au detriment de la durete superficielle du joint qui est, apres durcissement complet, au moins egale 
a celle de la plaque de piatre. 

Comme precite, on utilise de preference du piatre semi-hydrate alpha ou d'autres types de piatre semi-hy- 
drat tels que le platr semi-hydrate beta. La dose de piatre est comprise entre 5 % et 30 % : un minimum de 

55 5 % st requis pour assurer I debut de durciss mentdel' nduit afin de realiser nsuite la deuxiem passe 
dans la journee. Au-deia de 30 %, la dose de polymere requis pour assouplir le piatre dans le joint devient 
consid enablement elevee pour pouvoir atteindr les caracteristiques mecaniques souhaitees pour ce joint. 
Dans ce domaine, la quantite d polymere doit toujours etr ajustee a la dose de piatre (qui amene de la raideur) 
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pourobtenir, danstousl s cas de figure, d s performances mecaniques equrval ntesac lies des joints avec 
bande. L s meilleurs resultats nt ete obtenus avec du piastre alpha. 

Comme polymere en suspension dans une phase aqueuse ou polymer en poudre redispersabl , qui joue 
aussi le rdle de liant principal du joint selon Pinvention, on choisit des polymeres a plastrfication interne, c' st- 

5 a-dire des polymeres dont les caracteristiques mecaniques dependent de la nature chimique meme de la mole- 
cule et ne sont pas dues a l'addition d'un agent plastifiant externe dont I'effet s'estomperait au cours du temps 
et conduirait a une evolution des caracteristiques mecaniques du joint dans le sens d'une perte de deforma- 
bilite. Ceci est une condition necessaire pour assurer la perennite des performances du joint selon I'invention. 
Conformement a un mode de realisation preferee de I'invention, on choisit les copolymeres d'esters viny- 

10 liques et de monomeres ethyleniques et de preference les copolymeres d'acetate de vinyle et d'ethylene. Le 
polymere vinyl ique peut etre utilise sous la forme d'une poudre redispersabl e ou sous la forme d'une dispersion 
aqueuse. De preference, on choisit une dispersion aqueuse d'un copolymere d'acetate de vinyle et d'ethylene. 
De preference egalement, on choisit les polymeres vinyiiques stabilises a I'alcool polyvinylique. De preference 
encore, on choisit une dispersion aqueuse d'un copolymere d'acetate de vinyle et d'ethylene stabilise a I'alcool 

15 polyvinylique, avec laquelle les meilleures performances ont ete obtenues. Cette preference pour les families 
precitees est surtout liee a la qualite de pSte qui results de ce choix. Neanmoins, d'autres emulsions de poly- 
meres conviennent aussi tres bien a ('invention : des copolymeres styrene-acrylique, des polymeres a base 
de chlorure de vinyle, ou de I'ester vinylique de I'acide versatique ou d'un ester de I'acide acrylique, etc, sta- 
bilises soit avec des derives cellulosiques, soit avec des combinaisons d f agents tensio-actrfs, anioniques ou 

20 non-ioniques. Le choix est lie essentiellement a ('adequation des caracteristiques mecaniques du polymere 
avec eel les du platre. Les doses de polymeres preconisees, de 7 % a 25 %, dependent de la quantite de platre 
dans la formule, du niveau de performances souhaite pour le joint et des contraintes economiques. 

Les charges inertes que I'on peut utiliser dans la presente invention sont des matieres minerales finement 
divisees, essentiellement insolubles ou peu solubles dans I'eau. La charge preferee est le carbonate de cal- 

25 cium. De preference encore, on choisit une poudre de carbonate de calcium dans laquelle les particules sont 
toutes de dimension inferieure a 125 microns, la seule raison etant le risque de rayures lors de ('application 
peliiculaire de I'enduit. Avantageusement, la dimension moyenne des particules de carbonate de calcium est 
de Cordre de 30 microns. Cependant, on peut utiliser d'autres charges, seules ou en combinaison avec (e car- 
bonate de calcium, telles que I'hydroxyde de magnesium, la silice, etc. 

30 Avantageusement, I'enduit selon ('invention comprend en outre des additrfs pour le reglage du temps de 

prise et/ou le reglage de la qualite de la pate et/ou I'adherence de I'enduit 

Ainsi, on emploie avantageusement au moins un agent retenteur d'eau aussi bien pour la qualite de la pate 
que pour eviter un sechage trop rapide de I'enduit dans des conditions de pose particulieres, notamment lors- 
que la temperature est elevee. 

35 Comme agent retenteur d'eau, on utilise de preference un ether de cellulose tel que la methyl cellulose 
(MC), la carboxymethylcellulose (CMC), la methyl hydroxy propyl cellulose (MHPC) ou la methyl hydroxy ethyl 
cellulose (MHEC), etc. ou des combinaisons de ces drfferents agents car on beneficie aussi de leur action vis- 
cosrfiante et done de leur impact sur la qualite de pate. D'autre part, les caracteristiques de faible retrait et de 
non fissuration de I'enduit resultent de ce choix. 

40 Eventueilement, les ethers de cellulose peuvent etre substitues partiellement ou encore accompagnes de 

derives de polycarbo hydrates d'origine naturette participant a la rheologie de la pdte tels que les galactoma- 
nanes, les polysaccharides, le xanthane, etc. Les ethers de cellulose dits "modifies" disponibles dans le 
commerce sont souvent des molecules precitees avec d'autres agents mouillants ou epaississants : its peuvent 
tout a fait convenir a ('invention. Cependant, on peut utiliser d'autres agents retenteurs d'eau ou viscosifiants 

45 tels que les ethers d'amidon ou des agents qui, en plus de leur fonction principale, presentent une action reten- 
trice d'eau suffisante, tels que I'alcool polyvinylique. L'alcool polyvinylique contenu parfois dans I'emulsion 
aqueuse du polymere comme stabilisant peut suffire pour assurer la retention d'eau recherchee. La quantite 
d'agent retenteur d'eau a introduire est fonction des differents composants du joint, en particulier le polymere 
vinylique et son systeme stabilisateur et des caracteristiques d'emploi souhaitees. D'une maniere generate, 

50 Tagent retenteur d'eau est avantageusement utilise a raison de 0,05 %o a 5 %o en poids par rapport au poids 
total de matieres seches contenues dans I'enduit 

Pour regler la prise de I'enduit selon I'invention, on peut ajouter un couple d'agents retardateurs et acce- 
lerateurs de la prise du pl§tre. Parmi les accelerateurs de prise pouvant convenir a I'invention, on peut citer 
les sulfates. De prefer nee, on utilise le gypse sous la forme d'un melang pulverulent de gypse t d'amidon, 

55 le gypse conservant toujours le meme pouvoir d'acceleratbn de la prise du pldtre grace a I'amidon qui le pre- 
serve duvi iliissem nt Ainsi on rend la prise de I'enduit ins nsible aux pollutions xteri uresdegyps , notam- 
m nt celles qui p uvent etre presentes sous la forme de germes de prise dans I'aug du platrier ou de 
I'applicateur. Parmi I s ag nts retardateurs de prise, on peut citer les agents a la keratine degradee par hydro- 
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lyse, les s Is hydroxycarboxyfiques 1 1 monophosphate de calcium dans des proportions qui sont variables 
selon les proportions de platre semi-hydrate et d'accelerateur. Avantageusement, les proportions d'accelgra- 
teur et de retardat ur sont ajuste s de telle sorte que le temps de durcissement sort suffisamment court pour 
p rmettre la pose du joint dans la journee. 

s Conformement a un mode de realisation prefere, pour I'obtention de performances oprJmales a tous les 

points de vue, I'enduit selon ('invention comprend en outre au moins un agent flu idrfiant et/ou au moins un agent 
floculant et/ou au moins un agent mouillant et/ou au moins un agent adhesif. 

Comme agent fluidifiant convenant a 1'invention, on peut citer les polymeres sulfon6s, de preference des 
agents a base de melamine formaldehyde sulfonee. Grace a I'agent fluidifiant on ameliore la qualite de pate 

10 et par consequent sa trava ill ability. Ceci est particulierement vrai dans le cas de copolymeres d'acetate de 
vinyle et d'ethylene qui conduisent parfois a un raidissement de pate dans le temps, probleme qui peut etre 
r6solu par la presence de cet ajout. En outre, la presence de cet agent fluidifiant permet de diminuer les quan- 
tity d'eau necessaires a la preparation de la pSte, ce qui contribue a ('amelioration de la cinetique de durcis- 
sement initial ainsi que des resistances et de la deformabiiite du joint realise avec I'enduit selon I'invention. La 

15 teneur en agent fluidifiant peut etre comprise entre 0 % et 0,5 % et de preference entre 0,1 % et 0,25 % par 
rapport a la quantite totate de matieres seches constituant I'enduit. 

L'alcool polyvinylique est un agent adhesif qui exerce aussi une action fluidifiante lorsqu'il entre dans la 
composition de I'enduit selon I'invention. En presence de polymeres vinyiiques, son addition est rarement 
necessaire car le milieu est deja riche en adhesrfs de cette nature, mais elle peut le devenir en presence 

20 d'autres polymeres plus particulierement ceux stabilises avec des derives cellulosiques ou d'autres tensio-ac- 
trfs, I'interet de cet ajout etant I 'amelioration d'une part de la qualite de pate, d'autre part des adherences sur 
bords biseautes en platre. La teneur en agent collant peut etre comprise entre 0 % et 2 %, de preference entre 
0,5 % et 1 % par rapport a la quantite totale de matieres seches constituant I'enduit. 

Comme agent floculant convenant a la presente invention, on peut citer les polyacrylamides. De prefe- 

25 rence, on utilise les polyacrylamides dans des proportions comprises entre 0 %o et 0,3 %o en poids rapporte au 
poids total de matieres seches. Grace a I'agent floculant, on obtient une pate onctueuse fares agreable d'emploi, 
ne collant pas a I'outil. Le joint se caracterise par un retrait moindre et des resistances mecaniques encore 
ameiiorees. Enfin, Taction de cet agent peut etre renforcee en presence d'argiles (attapuigites, montmorilloni- 
tes, bentonites, ...), charges pouvant aussi entrer dans la composition de I'enduit selon ['invention. 

30 L'utilisation d'un agent mouillant-entrameur d'air permet a la fois un meilleur mouillage du support, done 

de meilleures adherences de I'enduit sur tous types de support, mais aussi par le micro bullage qui peut se 
cr6er dans la pate au moment du gachage, une tres bonne tenue de la pate accompagnee d'excellentes qual rtes 
d'emploi se traduisant aussi par un retrait minimise. 

L'agent mouillant convenant a ('invention peut etre un sulfate d'alkyle ou un sulfonate d'alkylaryle ou un 

35 derive phosphate. De preference, on utilise le laurylsulfate de sodium dans une teneur qui peut etre comprise 
entre 0 %o et 0,5 %o et de preference de I'ordre de 0,25 %o en poids rapporte au poids total de matieres seches. 

La combinaison constituee d'au moins un agent retenteur d'eau et d'agents fluidifiant, adhesif, floculant 
et/ou mouillant confere a I'enduit des proprietes remarquables qui sont d' importance aussi bien pour la prepa- 
ration de la pete que pour les performances des joints. Cette combinaison doit etre adaptee en fonction du poly- 

40 mere utilise et de son systems stabilisateur. Dans certains cas, i'agent retenteur d'eau utilise seul sera suffisant. 
Dans d'autres cas il sera necessaire d'utiliser une combinaison de cet agent retenteur d'eau associe a un ou 
plusieurs differents agents choisis parmi les agents fluidifiant, floculant, adhesif et/ou mouillant. Ces differents 
agents, utilises seuls ou selon les combinaisons pr6citees, contribuent avantageusement a la qualite de la pete 
et a sa travaillabilite. Egalement its permettent de diminuer la quantite d'eau necessaire a la preparation d'une 

45 pete homogene et facile a travailler. En consequence, ils permettent d'ameliorer les resistances des joints et 
leur deformation a la rupture. Notons egalement que le retrait est suffisamment faible pour que le joint soit invi- 
sible avec deux passes de remplissage. 

Divers autres additifs peuvent etre eventuellement ajoutes a i'enduit selon ('invention. 

Ainsi, on peut ajouter au melange servant a la preparation de I'enduit selon I'invention un agent capable 

so de porter le pH du melange a un pH basique. L'agent basique facilite la mise en solution de I'agent retenteur 
d'eau, essentiellement quand il s'agit d'ether de cellulose et par voie de consequence, favorise la prise de vis- 
cosite. Comme agent basique, on utilise un agent mineral, de preference du ciment Portland "blanc", e'est-a- 
dire depourvu d'oxyde de fer, ou de la chaux. 

D preference encore, on introduit dans le melange la quantite d'agent basique necessaire pour atteindre 

55 un pH superi ur ou egal a 8. 

Eventuellement encore, on ajout aum6lang servant a la preparation de I'enduit s Ion i'invention du mica 
de I'ordre de 0 % a 5 % en p ids par rapport au melange total sec. Le mica favorise la glisse de la spatule lors 
du jointoiem nt t contribue a I'obtention de faible retrait. Grace a sa morphologie lamella ire, il peut aussi contri- 



8 



EP 0 496 682 A1 



bu r fficacement £ la d6formabilit6 du joint 

L melange servant £ ia preparation d r nduitselon I'invention peut 6galement contenirdes fibres de ren- 
fort telles que d s fibres cellulosiques, de verre, ou synthetiques, c'est-a-dir par exemple des fibres polyacry- 
liques, po!y6thylenes, £ bas d'alcool polyvinylique, etc., ceci afin d'augmenter encore les resistances ainsi 
5 que ia capacity de deformation du j int avant le d£but de fissuration. 

Des I'hydratation du pidtre, on notera que les proportions des diff6rents constituants pouvant entrer dans 
la composition de I'enduit selon ['invention, une fois pris, ne sont plus les memes que celles pr6citees. 

Avant utilisation, les ingredients formant I'enduit selon I'invention peuvent etre conserves sous la forme 
d'un composant unique, pulverulent, lorsque le polymere et les drfferents ingredients constitutifs de I'enduit sont 
10 en poudre. L'enduit doit alors etre gdche avec la quantite d'eau permettant d'obtenir la consistance d'emploi 
adaptee £ la realisation du joint 

Egalement, I'enduit peut se presenter sous la forme de deux composants conserves separ6ment : un pre- 
mier en poudre comprenant le pidtre et tout ou parte des autres ingredients £ I'etat pulverulent ; le deuxieme 
constitue du polymere en milieu aqueux, des ingredients liquides, des ingredients solides non contenus dans 
is le premier composant et eventuellement de la quantite d'eau n6cessaire au gdchage. Avantageusement ce 
deuxieme composant tres liquide ou pdteux comprend la quantite d'eau exacte permettant par simple melange 
de quantites determiners de ces deux composants, d'obtenir la consistance souhaitee pour la realisation du 
joint et lui conf6rant ('ensemble des qualites recherchees. 

Pour chacune des formulations conformes £ I'invention, la quantite d'eau n6cessaire £ I'obtention d'une 
20 pdte aisement travaillable est faible : le rapport en poids d'eau sur ia quantite totale de solides est dans la 
piupart des cas, inferieure £ 0,32. A la fin de ce melange, on obtient une pdte qui doit presenter une consistance 
d'emploi, etre homogene et aisement travaillable et posseder des qualites de glisse suffisantes pour §tre faci- 
lement pos6e : les enduits selon I'invention possedent I 'ensemble des qualites precipes. 

Par ailleurs, si I'invention a 6t6 mise au point sp6cialement pour la realisation des joints entre les plaques 
25 de pidtre, elle ne se limite pas £ cette seule application. En effet, grace £ ses qualites, I'enduit selon I'invention 
pounra avantageusement etre utilise pour realiser des joints entre des panneaux situ£s dans le meme plan ou 
dans deux plans diff6rents formant un angle saillant ou rentrant lesdits panneaux etant : 

- so it constitues de pidtre, charges ou non de fibres et enrobes ou non d'un re vehement mineral ou orga- 
nique. A titre d'exemple, on peut citer les plaques enrobees de carton ; les plaques en pidtre pur telles que 

30 ies carreaux de pidtre, les panneaux de staff (i.e. en pidtre charge de fibres), les plaques enrobees d'un 

film plastique decoratif; 

- sort constitues d'autres materiaux utilises dans les ouvrages de second oeuvre du bdtiment, notamment 
le beton, le beton leger (par exemple £ I'aide de billes de polystyrene), le b£ton cellulaire, ia terre cuite, 
I'amiante ciment, les fibragglos (i.e. en materiaux £ base de fibres de bois ou contenant de la paille) et 

35 d'autres panneaux industries £ base de bois (tels que les panneaux de particuies). 

L'invention et ses avantages seront mieux compris dans la description detailiee de plusieurs modes de 
realisation particuliers donn6s £ titre d'exemples. 

Les differents enduits £ joints exemplifies ont 6t6 soumis aux tests suivants et evalues dans les conditions 
operatoires suivantes, sauf indication contraire. 

40 

Essai A : Conditions operatoires de mesure de la resistance £ la flexion et la deformation £ rupture 
employees dans les exemples (sauf Pexemple 2) 

Cet essai consiste £ assembler deux echantillons de plaques de pidtre d'epaisseur 12,5 mm et de dimen- 
45 sions 20 cm x 40 cm, de sorte £ former une plaque de 40 cm x 40 cm, en mettant en contact les bords des 
plaques £ tester. Les plaques de parement de pidtre choisies pour preparer les echantillons ont des resistances 
en flexion correspondant £ ia norme AFNOR NF P 72302. 

La geometrie des bords des plaques testees sera, dans la suite de la description, identrfi6e de la maniere 
suivante : 
50 . BR signiftera Bord Rond, 

. BB signifiera Bord Biseaute, 

. BA signifiera Bord Aminci, 

. BRA signifiera Bord Rond et Aminci. 

On notera que les BR, BA, t les BRA sont recouverts de carton, tandis que les BB laissent voir le pidtre 
55 du co ur des plaques. On notera egal ment qu Passemblag des deux echantillons d plaques st eff ctu6 
sans jeu ou cal int rmediaire. 

On realise le jointoiement en deux passes de remplissag successives avec un durcissement interme- 
diaire : I niveau d durete requis pour effectuer la seconde pass de remplissage doit etre au moins de 45 
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Shore A (conformement a ta methods d mesure decrite dans la norme AFNOR NF ISO 868 de Septembre 
1986). 

L s maquettes obtenu s sont testees apres un conditionnement de 7 jours a 23°C +/- 0,5°C et 50 % d'humi- 
dite relative. 

5 Les maquettes sont disposees, joint vers ie bas, sur deux appuis distants de 350 mm, la charge etant appliquee 
dans I'axe du joint et a I'oppose de celui-ci. 

Les essais sont realises a vitesse de deformation imposes inferieure a 4 mm/min. Grace a ces vitesses, 
on est plus representatrf des deformations lentes qui peuvent apparaTtre dans un batiment. 

On enregistre la courbe charge/fleche et on note la fleche a taquelle apparait la premiere fissure : en effet, 

10 c'est cette fissure qui permettra d'apprecier la quality du joint, car c'est ce qui est repere par Cutilisateur et fait 
perdre au joint sa fonction esthetique. Dans le cas de I'enduit selon I'invention, celle-ci peut apparaTtre avant 
ou apres la charge maximale supportee par le joint Dans le tableau et les courbes jointes, les performances 
de Tenduit associe a une bande seront aussi evaluees a partir des resultats charge/fleche correspondant a 
('apparition de la premiere fissure 

15 D'autre part, c'est ('apparition de la premiere fissure qui permettra d'apprecier la qualite du joint car c'est 

ce qui sera repere rapidement par I'utilisateur ; en consequence, dans le tableau et les courbes jointes, les 
performances de I'enduit associe a une bande seront evaluees a partir des resultats charge/fleche correspon- 
dant a I'apparition de la premiere fissure. 

20 Essai B : Conditions operatoires de mesure de la resistance a la flexion et la deformation a rupture 
employees dans Texemple 2 

Cet essai est en tout point identique a I'essai A precite, les seules differences etant la portee entre les 
appuis qui est ramenee a 200 mm et la largeur de ta plaque, resultant de ('assemblage de deux echantillons 
25 de plaques, qui est de 30 cm. 

EXEMPLE 1 (COMPARAT1F) 

Cet exemple a pour objet des joints avec armature. L'armature utilisee dans Texemple 1 est identifiee dans 
30 le tableau (la) suivant : 



Designation commerciale 


Armature 


Identification 


Bande papier 
commercialism sous la 
denomination SOROPA 


Bande papier de resistance 
en traction dans le sens de 
la largeur 6gale k environ 

15 MPa pour un 
allongement i la rupture de 

Tordre de 3 % 


PI 



45 

L'enduit utilise dans Texemple 1 est indentifie dans le tableau (lb) suivant : 



50 


Enduit 


Identification 


Composition 


Enduit commercialise sous 


El 


Enduit k base de 45 % de plitre 




la denomination 




environ, de carbonate de calcium, 




PREGYLYS 45 




d'un liant organique k hauteur de 


55 






2 % environ et de divers adjuvants 



On prepar conformement a la pratique bien connue dans ce domaine, un joint a bande en utilisant I'enduit 
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t I'armature precites. 

Puis, dans les conditions de !' ssai A de resistance en flexion et deformation a la rupture precitees, le joint 
prepare est evalue. Les resultats d cet essai sont donnes dans ie tableau (Ic) suivant : 



Joint test£ 


Charge & la 


Flfeche iors de 


Charge 


Flfechei 




premifere fissure 


la premiere 


maximale 


rupture 






fissure 


toterfe 






(N) 


(mm) 


(N) 


(mm) 


Enduit El 


220 


5,0 


220 


5,0 


Armature PI 


(5,5 N/cm de 




(5,5 N/cm de 




Bords BA 


joint) 




joint) 





EXEMPLE 2 (COMPARATIF) 

Cet exemple a pour objet des joints sans bande et sans jeu realise entre des bords de plaques de confi- 
guration BRA a I'aide d'enduits connus de I'etat de I'art et leur comparaison avec des joints a bande. les enduits 
testes dans Texemple 2 sont decrits et identifies dans ie tableau (I la) ci-apres : 



Identification 


Composition 


E2a 


Composition conforme & la composition 

revendiqufc dans le brevet europ6en 
227 876 et comprenant 85 % pond&al de 

plStre alpha 


E2b 


Composition identify dans le brevet 
europ&n 303 071 
et r€sultats repris de ce brevet 



On a prepare avec I'enduit (E2a) , conformement a la pratique bien connue dans ce domaine, un joint sans 
bande entre deux plaques de platre. 

Le joint obtenu, une fois durci et s6ch6, est evalu6 dans les conditions de I'essai B. 
Les resultats de ces essais sont donnes dans le tableau (lib) suivant : 
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10 



15 



20 



Enduit E2b 




Enduit E2a 



Joint k bande 
d&rit dans 
l'Exemple 1 : 

El 

PI 



Charge k la 
premiere fissure 

(N/cm de joint) 



7,6 



7,7 



Flfeche lors de 
la premiere 
fissure 

[mm) 



0,75 



2,0 




Charge 
maximale 

tol6r6e 
f/cm de joint) 

13 
T 

7,6 

(21 



8,8 



Flfcche k charge 
maximale 
(mm) 

1,5 



0,75 



3,2 



(1) : la raideur du systeme realise avec Penduit (E2b) reste superieure a ce!!e du joint sans bande m§me 
25 si la resistance a la rupture est plus forte puisque la rupture a lieu a 1 ,5 mm de deformation, alors que la 

premiere fissure intervient pour 2 mm de fieche a la surface d'un enduit (E1 ) associg a une bande de renfort 
(p1). Par ailleurs, la necessity d'incorporer plus de 10 % de polymere en poudre redispersable avec une 
quantite elevee de microbilles de venre entralne un prix de revient de formuie tellement eleve que ce produit 
ne peut §tre comp&itif avec les produits traditionnels, d'ou les limites 6conomiques de Tenduit selon le 
30 brevet europeen n°0303 071 . 

(2) : on remarque la faible charge a la rupture due au delaminage du carton qui intervient assez tdt avec 
cette geometric de bord arrondi-aminci ; I'enduit sans bande de ce type est generalement propose avec 
des bords avec une geometrie en quart de cercle. 

35 EXEMPLE 3 

Cet exemple a pour objet un joint sans bande et sans jeu realise entre des bords de plaques de configu- 
ration BRA a I'aide d'un enduit conforms a ('invention. 

L'enduit (E3) teste dans I'exemple 3 est compost de (en parties en poids) : 

40 



45 



50 



55 
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-plitre alpha : 156 

- calcaire : 723,95 

- mica : 8,7 

- polyacrylamide : 0,045 

- m&hylhydroxy&hylcellulose 
(Viscosity Brookfield RVT 20 tr/min, k 

23°C d'une solution k 2 % : 40 000 mPa.s : 0,35 

- ciment Portland blanc : 0, 175 

- gypse addition^ d'amidon (50/50) : 1,65 

- k£ratine d£grad6e par hydrolyse (retardant) : 0,13 

- milamine formalddhyde sulfon6e : 0,45 

- alcool polyvinylique : 0,45 

- laurysulfate de sodium : 0,10 

- polymfcre (Extrait Sec) : 108 



(Emulsion de copolymfcre d'6thyl6ne et de vinylac&ate 
stabilise k V alcool polyvinylique k 55 % d' extrait sec ; 
pH = 4,5 k 5,5 ; viscosity Brookfield 4/20 k 25°C de 
5 poises k 30 poises ; taille des particules 6gale k 0,8 fim) 
- eau (pour 1 000 g de poudre ; y compris l'eau 
apportte par le polymfcre en Emulsion) : 250 

Les joints sans bande ni jeu obtenus a I'aide de I'enduit (E3) ont ete £valu£s en resistance en flexion et 
deformation a la rupture dans ies conditions des essais A et B. 

Les r£sultats de cette evaluation sont reportes dans le tableau III suivant : 
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Test employ^ 


c 
O 


Caract£ristiques mesur6es 


Essai A 
(entr'appuis de 350 mm) 


Essai B 
(entr'appuis de 200 mm) 


10 


Charge & r apparition de la 


3,7 


6,6 






(148 °N) 


(195 N) 




(N/cm de joint) 






15 


Charge maximale tol6r& 
(N/cm de joint) 


3,7 


6,5 


20 


Fleche lors de la premifere 


10 


5,5 




fissure 
(mm) 






25 


Flfeche & charge maximale 
(mm) 


10 


5,1 



30 Si en se referant au tableau (lib), on compare les resultats obtenus dans les conditions de I'essai B de 
I'endu it (E3) avec ceux decoulant de f'emptoi de rendu it (E2b), on constate que la fleche d fissure de i'enduit 
(E3) selon I'invention est plus de quatre fois superieure & celle du joint traite avec I'enduit (E2b) et pres de trois 
fois superieure d celle d'un enduit associe & une bande, pour une resistance maximale equivalente d 15 % 
pres. 

35 Le joint selon I'invention pr6pare avec I'enduit (E3) assure done la meilleure continuit6 entre les plaques avec 
une deformabilite propre qui lui penmet de supporter les chocs et les variations dimmensionhelies importantes 
que peuvent subir les plaques de pldtre elles-memes ou ('ensemble du bdtiment. Ce joint presente en outre le 
niveau de resistances minimal requis, ne serait-ce que pour avoir une durete de surface au moins equivalente 
k celle de la plaque, compte-tenu de ('utilisation ulterieure de la cloison. 
40 La caracterlsation effort (en N/cm de joint)/deformation (en mm) par I'essai de flexion A de I'enduit selon 
I'invention realise avec I'enduit (E3) est reporte sur la figure 2. La courbe (60) montre I'allure du comportement 
de ce joint comparativement : 

- au joint sans bande du type de celui decrit dans le brevet 227 876 (enduit E2a) correspondant £ un essai 
sans cale (20) ou avec cale (30) 
45 - et au joint avec bande (10). 

La figure 2 met aussi dairement en evidence la grande deformabilite du joint selon I'invention et sa grande 
energie de rupture quand il est soumis d une contrainte ainsi que les limites des systemes sans bande existants. 

Par ailleurs, cet exempie decrit une composition donnant les meilleures resultats, aussi bien en performan- 
ces mecaiques du joint durci qu'au niveau de la qualite de p£te resultant de sa preparation. 

50 

EXEMPLE 4 A 7 

Les compositions des enduits testes sont reporte es dans le tableau (IVa) suivant et les quantites sont don- 
nees en parties en poids. 

55 
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Reference des exemples 



Composition 


4 


5 


6 


7 


Plfitre alpha (sauf dans l'exemple 5 ou 
Ton utilise du plitre beta) 


156 


153 


54 


234 


Calcaire 


732,96 


707,8 


832,96 


589 


Mica 




8,7 


9 


8,3 


Polyacrylamide 




0,045 


0,045 


0,08 


Ether de cellulose (i) 


1,10 


0,35 


1,35 


1,25 


Ciment Portland blanc 




0,175 


0,18 


0,17 


Gypse + amidon (50/50) 


1.8 


1,65 


1,8 


1.8 


Kdratine d6grad6e par hydrolyse 


0,14 


0,25 


0,09 


0,19 


M61amine formaldehyde sulfonfe 




0,45 


1,35 




Alcool polyvinylique 




0,45 






Laurylsulfate de sodium 




0,09 


0,225 


0,21 


Polymfere en Emulsion (Extrait Sec) 


108(a) 


127(a) 


99(b) 


165(b) 




Eau (pour 1000 g de poudre ; y 
compris 1'eau apportfe par le 
polymfere en Emulsion) 


231 


256 


262 


274 



References : 

(a) : copolymers d'ethylene et vinyl acetate stabilise a I'alcool polyvinylique 55 % d'extrait sec; pH = 4,5 a 
5,5 ; viscosite Brookfield 4/20 a 25°C variant de 5 poises a 30 poises; taille des particuies 0,8 urn a 0,9 
urn 

(b) : copolymers d'ethylene et de vinylacetate stabilise a I'alcool polyvinylique 55 % d'extrait sec ; pH = 
4,5 a 5, 5 ; viscosite Brookfield 4/20 a 25°C variant de 15 poises a 40 poises; taille des particuies 0,5 urn 
a 2 u.m. 

(i) : methylhydroxyyethylcellulose ; viscosite Brookfield RVT 20 tr/min a 23°C d'une solution a 2 % : 40 000 
mPa.s 

On obtient pour chacun de ces exemples, une pate homogene, facile a travailler et a poser. 
Les performances selon I'essai A des joints sans bande et sans jeu prepares avec ces enduits, pour diffeYentes 
geometries de bords, sont donnees dans le tableau (IVb) cklessous : 
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5 



15 



25 





! Pa 
1' 


ptepait 
nduil E3 
exernple 


tvee 
do 

3 




4 


5 


6 


7 




BR 


BRA 


BB 


BR 


BRA 


BB 


BR 


BRA 


BB 


BR 


BRA 


BB 






BB 


Charge maximal* IN) 




149 


176 




112 


106 




111 


134 


152 


117 


179 


206 


134 


259 


Fleche ft charge 
maximaie (mm) 




10 


7,2 




13 


10 




10 


9,0 


264 


194 


18 


164 


14 


3,8 


Fleche ft fitsure (mm) 




10 


7J 


• 


13 


10 




10 


9,0 


264 


194 


JLL 


164 


15.6 


3,8 


Charge pour fleche ft 
fissure (N) 




149 


176 




112 


106 




111 


134 


152 


117 


167 


206 


125 


259 


Mode dc rupture 


Centre joint 




BRA " centre joint 
BB 53 tendance au 

decoliement 


C 


enlrc joint 


BRA 
BB » 


- centn 
rupture 


i joint 
biaeau 


DureJi Shore 


45 Shore A a 2h 30 
60 Shore A ft 4h 00 
80 Shore C a 7 jours 


45 Shore A a 4h 00 
55 Shore A a 8h 00 
75 Shore C ft 7 joun 


30 Shore A ft 2h 30 
45 Shore A ft Sh 00 
75 chore C ft 7 jours 


45 Shore A a 8h 00 


45 Shore A ft 5b 00 



Toutefois, cette serie de resultats met bien en evidence que : 
30 - des performances fares interessantes sont obtenues avec une formule de composition assez simple (ex 
n°4); 

- le platre beta peut se substituer au platre alpha meme si notre preference va au semi-hydrate alpha qui 
donne de meilieures performances mecaniques ainsi qu'une cinetique de durcissement plus rapide (ex 
n°5); 

35 - une cinetique de durcissement tres satisfaisante peut etre obtenue dans les 8 heures a 23°C avec un 
produit ne contenant que 5,4 % de platre alpha (ex n°6) ; 

- un joint souple est aussi obtenu avec des quantites plus importantes de platre et de potymere (ex n°7). 
EXEMPLES 8 A 14 

40 

Les compositions des enduits testes sont reportes dans le tableau (Va) suivant et les quantites y sont don- 
nees en parties en poids : 
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Composition 


8 


9 


10 


11 


12 


13 


14 1 


Plitre alpha 


157,6 


157,6 


156 


133,95 


133,95 


180,2 


139,5 J 


Calcaire 


727 


729,6 


715,6 


745 


742,3 


706,58 


774,78 1 


Mica 


9,0 


9,0 


8,9 


8,9 


8,9 


9 


9,28 


Polyacrylamide 


0,045 


0,045 


0,09 


0,045 


0,045 


0,045 


0,045 I 


Ether de cellulose (i) 


0,54 


1.13 


0.36 


1,34 


1,34 


1,35 


1,39 1 


Ciment Portland blanc 


0,18 


0,18 


0,18 


0,18 


0,18 


0,18 


0,18 1 


Gypse + ami don (50/50) 


1,8 


1,8 


1,8 


1.8 


4,5 


1.8 


1,85 


Keratine di^radee par hydrolyse 


0,144 


0,12 


0,054 


0,185 


0,135 


0,165 


0,14 I 


Melamine formaldehyde sulfonee 




1>3S 




1.35 


1.34 


1,35 


1,4 I 


Alcool polyvinylicme 


4,5 




8,9 










Laurylsulfate de sodium 


0,09 


0,09 


0,09 


0,23 


0,23 


0,23 


0.235 J 


Polymere en emulsion (Extrait Sec) 


99, 1(c) 


99,1 

w 


108 

- w 


107,1 
(0 




99,1 
0) 


71,4 

w 


Polymere en poudre redispersable 










107,1 
(S) 




m m 






Eau (pour 1000 g de poudre ; y compris l'eau 
apportee par le polymere en emulsion) 


243 


234 


250 


250 


267 


276 


291 I 



45 References : 

(b) : copolymere d'ethylene et de vinylac6tate stabilise a I'alcool polyvinylique 55 % d'extrait sec; pH = 4,5 
a 5,5 ; viscosity Brookfield 4/20 a 25°C variant de 15 poises a 40 poises ; taiile des particules 0,5 jim a 2 
um. 

50 (c) : copolymere d'acetate de vinyle, de Tester vinylique de I'acide versatique et d'un ester de I'acide acry- 

lique stabilise avec des tensio-actifs et des composes a haut poids mol&culaire 

50 % d'extrait sec ; pH = 5 a 6 ; viscosite Contraves STV MS All a 23°C egale a 130 ± 80 mPa.s ; taiile 
des particules egale a 0,15 um. 

(d) : copolymer d'acryiate t de styren , emulsion ex mpte de plastifiant et stabilisee aux tensio-actifs 
55 anioniques ; 50 % d'extrait sec ; pH = 7,0 a 8,5 viscosite Contraves STV MS All a 23°C egale a 300 mPa.s 

a 1 000 mPa.s. 

(e) : copolymere d chlorure de vinyle, d f ethylene td'esterde vinyle stabilisee av c des tensio-actifs anio- 
niques et non-ion iques ; 
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55 % d'extrait s c; pH = 8,0; viscosite Brookfield RVT 20 tr/min broch n°1 a 23°C egal 300 ± 1 50 mPa.s; 
taille des particules: environ 0,3 urn. 

(f) : copolymer d'ethylene t d'acetate de vinyie stabilise a I'alcool poiyvinylique 60 % d' xtrait sec; vis- 
cosity Brookfield RVT 20 tr/min broche n°3 a 23°C egale a nviron 3 800 + /- mPa.s ; taille des particules : 

5 environ 0,9 u.m. 

(g) : copolymere d'acetate de vinyie et d'ethylene en poudre redispersable densite : 500 g/l a 600 g/l. 
(i): methylhydroxyethylcellulose; viscosite Brookfield RVT 20 tr/min a 23°C d'une solution a 2 % : 40 000 
mPa.s. 

On obtient pour chacun de ces exemples, une pdte homogene, facile a travaiiler et a poser. 
10 Les performances sefon I'essai A des joints sans bande et sans jeu, prepares avec ces enduits, pour dHferentes 
geometries de bords sont donnees dans le tableau (Vb) ci-dessous. 



15 



20 



25 



30 







8 




9 


10 


11 




BR 


BRA 


BB 


BR 


BRA 


BB 


BR 


BRA 


BB 


BR 


BRA 


BB 


Charge murimale (N) 




164 


172 




130 


121 




167 


173 


176 


157 


300 


Flecfae a charge 
i maximale (mm) 




6,0 


3.1 




10 


4,9 




5,3 


1,6 


18,5 


12,0 


9.7 


Fleche a fissure (nun) 




6,0 


3 r l 




10,5 


4 r 9 




5 T 3 


l r 6 


17 


12,0 


9,7 


Charge pour fleche * 
fissure (NJ 




164 


172 




125 


121 




167 


173 


168 


157 


300 


Mode de rupture 


BRA 
BB = 


= centre joint 
rupture biseau 


BRA = centre joint 
BB = tendance au 

dlcoUement 


BRA 
BB = 


a centre 
rupture 


J joint 
t>iaeau 


BRA 
BB - 


= centre joint 
rupture biseau 


Dureti Shore 


45 Shore A 1 2h 00 
65 Shore A I 4h 00 
75 Shore C 1 7 ioun 


60 Shore A 1 5h 00 
85 Shore A a 8h 00 
80 Shore C 1 7 joun 


65 Shore A t 3h 00 
80 Shore C a 7 tours 


75 Shore A a 4b 00 



40 



45 



50 



55 



18 



EP 0 496 682 A1 



10 







12 




13 


14 




BR 


BRA 


BB 


BR 


BRA 


BB 


BR 


BRA 


BB 


Charge maximale (N) 


143 


169 


222 


116 


138 


240 


104 


163 


229 


Fleche a charge 
maximale (mm) 


7,0 


5.4 


44 


10 


8,6 


64 


64 


54 


44 


Fleche « fissure (mm) 


8,0 


5,9 


5,0 


11,5 


8,6 i 


7 '° 


7,2 


6,0 




Charge pour fleche t 
fissure (N) 


120 


132 


197 


105 


138 


225 


96 


150 


213 


Mode de rupture 


Centre joint 


Centre joint 


C 




at 


DureU Shore 


45 Shore A * 3h 30 
60 Shore A 1 6h 00 
70 Shore C ft 7 jours 


75 Shore A a 3h 00 
85 Shore C17 jours 


75 Shore A 1 4b 00 
80 Shore C a 7 jour* 



Les tableaux (IVa) et (Va) regroupent des exemples de compositions incorporantdes polymeres de diffe- 
25 rentes natures chimiques : 

- terpolymere vinyl acetate/ethylene/versatate (ex n°8) 

- copolymere d'acryiate et de styrene (ex n°9) 

- terpolymere de chlorure de vinyle, d'ethylene et d'ester de vinyle (ex n°10) tous stabilises avec des 
composes differents de I'alcool polyvinyl ique. 

do Comme le montrent les resultats obtenus, ces emulsions aqueuses sont compatibles avec le platre et permet- 
tent de conferer au joint durci les resistances mecaniques souhaitees. Moyennant quelques ajustements au 
niveau de la formulation, la qualite de pate est tout a fait satisfaisante et equivalente a celle des formules uti- 
lisant des polymeres stabilises a I'alcool polyvinyl ique. Toutefois, on remarquera que sur les bords biseautes 
en platre, la rupture de la maquette ne se fait pas par fissuration de I'enduit en son centre, mais par rupture 

35 du biseau de la plaque. Ce mode de rupture garantit la bonne adherence du joint sur ce type de bord et montre 
que le point faible ici n'est pas le joint (dont I'elasticite est garantie par la valeur obtenue sur les autres types 
de bords BRA), mais le coeurde la plaque de platre. Les essais sur cloisons grandeur nature realises en plaque 
de parement en platre sur ossature tradionnelle ont montre la validite de ces formules et leur superiority par 
rapport aux joints sans bande de Tart anterieur. 

40 L'exemple 1 1 a ete realise avec un autre type de polymere vinyiique en emulsion et I'exemple 12 correspond 
a une composition contenant un polymere en poudre redispersable. Les r6sultats obtenus sont tres satisfai- 
sants et comparables a ceux du systeme a bande. 

Enfin, les formules 13 et 14 realisees soit avec un taux de platre plus eieve pour une meme dose de polymere, 
soit avec une tres faible dose de polymere (7,1 %), donnent des resultats particulierement interessants. On 
45 remarquera en particulier le faible cout matiere de ['invention selon la formula 14. 

EXEMPLES 15 A 17 

Les compositions des enduits testes sont reportes dans le tableau (Via) ci-dessous et les quantites sont 
so donnees en parties en poids : 
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10 



15 



20 



25 



30 



35 



40 



45 



Reference des exemples 



I Composition 


15 


16 


17 


J Plfitre alpha 


194 


133,5 


156 


I Calcaire 


669,3 


743,2 




I Mica 


15,6 


8,9 


9 


I Polyactylamide 


0,027 


0,045 


0,05 


I Ether de cellulose 


0,67 


1,78 


0,9 






23 1 


L ft 


I Ciment Portland blanc 


0,045 


0,36 


' 0,18 


I Gypse + amidon (50/50) 


1,12 


' 1,8 


1,8 


g Keratine degradee par hydrolase 


0,125 


0,18 


0,16 


i Melamine formaldeTiyde sulfonee 






1,35 


I Alcool polyvinylique 


2,25 






I Laurel sulfate de sodium 




0,22 




I Polymere en Emulsion (Extrait Sec) 


108 


110 


108 




(a) 


(a) 


JW 


I Polymere en poudre redispersable 


6,6 (h) 1 






Argile 


2,25 1 







Eau (pour 1000 g de poudre ; y compris 1'eau 
apportee par le polymere en emulsion) 



250 



274 



250 



References : 

so (a) : copolymere d'ethylene et vinyl acetate stabilise a I'alcool polyvinyl ique 55 % d'extrait sec; pH = 4,5 a 

5,5; viscosite Brookfield 4/20 a 25°C variant de 5 poises a 30 poises; taille des particules 0,8 urn a 0,9 jim 

(h) : copolymere d'acetate de vinyle et d'ethylene en poudre redispersable densite : 500 g/1 a 600 g/l. 

(i) : methylhydroxyethylcellulose ; viscosite Brookfield RVT a 20 tr/min a 23°C d'une solution a 2 % : 40 
000 mPa.s. 

55 (j) • methylhydroxypropylc llulose; viscosit6 Brookfield RVT a 20 tr/min a 23°C d'un solution a 2 % : 20 

000 mPa.s. 

(k) : methyJcellulos ; viscosite Brookfield RVT a 20 tr/min a 23°C d'une solution a 2 % : 7 000 mPa.s. 
On obtient pour chacun de ces exemples, une pat homogene, facile a travaill r et a pos r. Les perfor- 
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mances selon Tessa i A des joints sans bande et sans jeu prepares avec ces compositions, pour differ ntes 
geometries de bord, sont donnees dans ie tableau (Vlb) ci-apres. 



5 



10 



15 



20 





15 




16 


17 




BR 


BRA 


1 BB 


BR 


BRA 


BB 


BR 


BRA 


BB 


Charge maximal* (N) 




136 


136 




130 


144 




130 


150 


Fftche a charge 
i maximal (nun) 




9,5 


7,7 




8,0 


7,8 




13,0 


11,0 


FTeche a fiuure (mm) 




9,7 


7,7 




8,0 


8.2 




15 f 0 


11,2 


Charge pour flechc 1 
fiuure (N) 




130 


136 




130 


135 




120 


145 


Mode de rupture 


Centre joint 


Centre joint 


C 


entre joi 




Durdi Shore 


60 Shore A a 3h 00 
80 Shore C a 7 fours 


40 Shore Ae3b 30 
50 Shore A a 5h 00 
80 Shore C a 7 fours 


65 Shore Aa3h 00 
80 Shore C 1 7 jours 



25 

Ces exemples 15 a 17 montrent que la qualite de pite peut etre facilement ajustee grace au choix de la 
nature et de la dose d' incorporation des drfferents additifs (ether de cellulose, agents epaississants, fluidifiant, 
mouillant, ...)> ceci sans affecter de facon negative les performances mecaniques des joints durcis. 

30 EXEMPLES 18 A 20 

Les compositions des enduits testes sont reportees dans le tableau (Vila) ci-dessous et les quantites sont 
donnees en parties en poids : 

35 



40 



45 



50 



55 
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10 



15 



20 



25 



30 




35 

References : 

(b) : copolymere d'ethylene et de vinylacetate stabilise a raicool polyvinylique 55 % d'extrait sec ; pH = 
40 4,5 a 5,5 ; viscosite Brookfield 4/20 a 25°C variant de 15 poises a 40 poises ; taille des particules 0,5 jim 
a 2 jim. 

(f) : copolymere d'ethylene et d'acetate de vinyie stabilise a I'alcool polyvinylique 60 % d'extrait sec ; vis- 
cosite Brookfield RVT 20 tr/min broche n°3 a 23°C egale a environ 3 800 mPa.s. 
(i) : methylhydroxyethylcellulose ; viscosite Brookfield RVT 20 tr/min a 23°C d'une solution a 2 % : 40 000 
45 mPa.s. 

(I) : fibres cellulosiques de diametre egal a 18 um et de longueur moyenne egale a 60 ^m. 
(m) : fibres acryliques de longueur moyenne egale a 0,5 mm. 
(n) : fibres d'alcool polyvinylique de longueur moyenne egale a 3 mm. 
On obtient pour chacun de ces exemples, une pSte homogene, facile a travailler et a poser. 
50 Les performances selon I'essai A des joints sans bande et sans jeu prepares avec ces compositions, pour drf- 
ferentes granulomeres de bord, sont donnees dans le tableau (Vllb) ci-dessous, en parties en poids : 
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5 



15 



20 





18 


19 




20 






BR 


BRA 


BB 


BR 


BRA 


BB 


BR 


BRA 


BB 


Charge maximale (N) 


133 




128 


133 


152 


186 


160 


130 


264 


Fleche I charge 
maximale (mm) 


11 




8 


16.5 


7,0 


11,0 


13,5 


12 


10 


Heche a fissure (mm) 


10 




6,5 


16,5 


9.4 


12,0 


13.5 


15 


11.4 


Charge pour fleche k 
fissure (N) 


130 




125 


133 


130 


175 


160 


120 


230 


Mode de rupture 


Centre joint 


Centre joint 


Centre joint 


Dureli Shore 


45 Shore A I 4h 00 


50 Shore A a3h 00 


75 Shore A a 3h 00 




75 Shore C a 7 joun 


75 Shore C a 7 jours 


80 Shore C a 7 jours 



Les examples montrent que Ton peut limrter ('apparition de fissures grace a ('addition de fibres de tous types 
(cellulosiques, acryliques, d'alcool polyvinylique, de verre, etc.) pour augmenter encore les performances 
25 mecaniques du joint durci. Afaible dose d' in corporation et pour des fibres courtes, la quaiite de pate des compo- 
sitions 18 et 19 est tout a fart satisfaisante. 



Revendications 

30 

1 - Enduit pour le rempiissage des joints formes par les bords lateraux et contigus de deux plaques de 
pldtre et la formation d'un joint sans bande, caracterise en ce que I 'enduit comprend en pourcentage en poids 
calcule par rapport a la totalite des matieres seches : 

- 5 % a 30 % de platre semi-hydrate 

35 - 7 % a 25 % de polymere en suspension dans une phase aqueuse et/ou en poudre redispersable 

- si necessaire, d'autres additrfs pour le reglage du temps de prise et/ou le reglage de la quaiite de la pate 
et/ou P adherence de Penduit 

- et au moins une charge inerte en une quantite comptementaire a 100 %. 

2 - Enduit seion la revendication 1, caracterise en ce que Ton choisit le pldtre semi-hydrate alpha ou un 
40 melange de platre semi-hydrate alpha et de plStre semi-hydrate beta. 

3 - Enduit selon Tune des revendications 1 ou 2, caracterise en ce que Ton choisit les copolymeres d'esters 
vinyiiques et de monomeres ethyleniques. 

4 - Enduit selon la revendication 3, caracterise en ce que Ton choisit les copolymeres d'acetate de vinyie 
et d'ethylene. 

45 5 - Enduit selon la revendication 4, caracterise en ce que Ton choisit une dispersion aqueuse d'un copo- 

lymere d'acetate de vinyie et d'ethylene. 

6 - Enduit selon la revendication 4 ou 5, caracterise en ce que f'on choisit un copolymere d'acetate de vinyie 
et d'ethylene stabilise a Pal cool polyvinylique. 

7 - Enduit selon les revendications 1 a 2, caracterise en ce que Ton choisit des copolymeres s ty re ne-a cry- 
so iiques ou des polymeres a base de chlorure de vinyie ou de Pester vinylique de I'acide versatique ou d'un ester 

de Pacide acrylique. 

8 - Enduit selon Pune des revendications 1 a 7, caracterise en ce que la charge inerte est un carbonate 
de calcium. 

9 - Enduit selon la revendication 8, caracterise en ce que les particules de carbonate de calcium sonttoutes 
55 d dimension inferi ure a 125 nm. 

10 - Enduit selon la revendication 9, caracterise en ce que la dimension moy nne des particules de car- 
bonate de calcium est d Pordre de 30 urn. 

11 - Enduit selon Pun des r v ndications 1 a 10, caracterise n ce qu'il comprend des additrfs pour le 
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reglage du temps d prise t/ou le reglag de la qualite de la pat t/ou I'adherence de I'enduit 

12 - Enduit selon la revendication 1 1 , caracterise en ce qu'il comprend au moins un agent retenteur d'eau. 

13 - Enduit s Ion la rev ndication 12, caracterise en ce que I'agent retenteur d'eau est choisi parmi les 
eth rs de cellulose. 

5 14 - Enduit selon la revendication 1 2 ou 1 3, caracterise en ce que I'agent retenteur d'eau est utilise a raison 

de 0,05 %o a 5 %o en poids par rapport au poids total de matiere seche. 

15 - Enduit selon I'une des revendications 1 1 a 14, caracterise en ce qu'il comprend egalement au moins 
un agent fluid rfiant et/ou au moins un agent floculant et/ou au moins un agent mouillant et/ou au moins un agent 
adhesrf. 

10 16 - Enduit selon la revendication 15, caracterise en ce que I'agent fluidifiant est a base de melamine for- 
maldehyde sulfonee. 

1 7 - Enduit selon la revendication 1 5 ou 16, caracterise en ce que la teneur en agent fluidifiant est comprise 
entre 0 %o et 5 %o. 

1 8 - Enduit selon la revendication 1 7, caracterise en ce que la teneur en agent fluidifiant est comprise entre 
is 1,0%oet2,5%o. 

19 - Enduit selon la revendication 7 ou 15, caracterise en ce qu'il comprend en outre de I'alcool polyviny- 
lique 

20 - Enduit selon la revendication 15 ou 19, caracterise en ce que I'agent collant est utilise a raison de 0 
% a 2 % de la quantite totale de matieres seches dans I'enduit 

20 21 - Enduit selon la revendication 20, caracterise en ce que I'agent collant est utilise a raison de 0,5 % a 

1 % de la quantite totale de matieres seches dans i'enduit. 

22 - Enduit selon la revendication 15, caracteris6 en ce que I'agent floculant est choisi parmi les polyacry- 
lamides. 

23 - Enduit selon la revendication 22, caracterise en ce que les polyacrylamides sont utilises a raison de 
25 0 %o a 0,3 %o de la quantite totale de matieres seches dans I'enduit 

24 - Enduit selon la revendication 1 5, caracterise en ce que I'agent mouillant est un laurylsulfate de sodium 
et en ce qu'il est utilise a raison de 0 %o a 0,5 %o de la quantite totale de matieres seches dans I'enduit. 

25 - Enduit selon la revendication 24, caracterise en ce que le laurylsulfate de sodium est utilise a raison 
d'environ 0, 25 %o de la quantite totale de matieres seches dans I'enduit. 

30 26 - Enduit selon i'une des revendications 1 a 25, caracterise en ce que I'enduit comprend egalement un 

agent basique et de preference du ciment Portland blanc. 

27 - Enduit selon I'une des revendications 1 a 26, caracterise en ce que I'enduit comprend egalement du 
mica, a raison d'environ 0 % a 5 % en poids de la quantite totale de matieres seches dans I'enduit. 

28 - Enduit selon I'une des revendications 1 a 27, caracterise en ce que I'enduit comprend egalement des 
35 fibres de renfort 

29 - Produit pour la preparation d'un enduit selon I'une des revendications 1 a 28, caracterise par le fait 
qu'il comprend deux composants conserves separement, respectivement un premier composant contenant le 
piastre et tout ou partie des autres ingredients a I'etat pulverulent et un second composant constitue du polymere 
en milieu aqueux, des autres ingredients liquides et des ingredients soiides non inclus dans le premier compo- 

40 sant. 

30 - Produit selon la revendication 29, caracterise en ce que le second composant comprend en outre la 
quantite d'eau nessaire au gachage. 

31 - Produit pour la preparation d'un enduit selon I'une des revendications 1 a 4 et 6 a 28, caracterise par 
le fait qu'il est conserve sous la forme d'un composant unique et pulverulent 

45 32 - Application de I'enduit decrit dans les revendications 1 a 28 a la realisation de joints entre des panneaux 
situes dans le meme plan ou dans deux plans differents formant un angle saillant ou rentrant, lesdits panneaux 
etant: 

- soit constitues de platre, charges ou non de fibres et enrobes ou non d'un revfitement mineral ou orga- 
nique. 

50 - soit constitues d'autres materiaux utilises dans les ouvrages de second oeuvre du bdtiment, notamment 
le beton, le beton leger, le beton cellulaire, la terre cuite, I'amiante ciment ou les fibragglos. 
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Figure 1 



c3 b3 




Figure 3 




Figure 4 



c5 b5 




Figure 5 




Figure 6 
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Effort 
en fy(cm de joint 

7,5 " 




mm 



Figure 2 



Flech'e 




40 



■Jt 1 1 * L 



Fleche (en mm) 

Figure 7 
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